
附件 3：

轻工行业计量技术规范项目建议书

建议项目名称 高压/蒸汽喷射清洗试验装置校准规范

制定或修订 █制定 □修订
被修订计量

技术规范号
——

计量技术规范

性质

□检定规程

█校准规范

计量技术规

范类别

□重点

█基础

主要起草单位 苏州市计量测试院有限公司

联系人 蒋晓慧 联系电话 15106209697

任务年限 1年 申请经费 2万元

参加单位

目的、意义和

必要性

1.指出该计量技术规范项目编制的目的、意义，解决产业的问题和

编制必要性、迫切性：

随着信息化社会的高速发展，电气设备使用环境日趋复杂化，

高原、高温高湿、粉尘等极端恶劣条件都成了可能影响电气设备正

常使用的重要因素，人们对于这些电气设备的安全性和可靠性的要

求也越来越高。高压/蒸汽喷射清洗试验是其中一项评估电气设备防

水性能的重要测试项目。

高压/蒸汽喷射清洗试验装置是设备生产厂商专门为实现高压/

蒸汽喷射清洗试验研发设计的试验装置，该试验装置是模拟高温高

压的极端条件下，测试电气设备在贮存，运输和使用期间的物理以

及其它相关性能的试验装置。该试验装置主要适用于电工电子产

品，室外灯具，电器元件等产品。

目前，高压/蒸汽喷射清洗试验装置没有可以供参照的计量技术

规范，亟需专门制定针对高压/蒸汽喷射清洗试验装置的计量校准规

范以填补该装置计量领域的空白，为生产企业、用户和第三方检测



提供统一的溯源依据，保障量值的准确可靠。

2.先进性和亮点、社会效益和推广应用前景：

本规范制定并实施，对生产企业、研究院所、检验检测机构在

高压/蒸汽喷射清洗试验装置的新制造、使用中、数据溯源等环节会

有一个明确可参照的标准。完善高压/蒸汽喷射清洗试验装置的技术

内容，可以提高我国相关产品的生产质量和检测水平，具有广泛的

社会效益和推广应用前景。

3.查新结果（国家、本行业或其他行业是否有相关技术规范）：

经查询，未查到国家、本行业与高压/蒸汽喷射清洗试验装置校

准相关的计量技术规范。

产业链应用

1.重点产业链方向：

属于本行业重点产业链中检验检测服务业中游、电子仪器仪表

和电气设备相关下游生产企业的计量和检测领域。

2．对本行业重点产业链的支撑作用：

高压/蒸汽喷射清洗试验装置主要用于电子仪器仪表、电工电子

产品，室外灯具，电器元件等产品的企业出厂检测、以及检验检测

机构对这些产品进行产品质量检测时使用，是保证其产品质量的关

键设备。

本规范的制定是落实工业和信息化部等五部门联合印发的《关

于推动轻工业高质量发展的指导意见》中有关“提升产业链现代化

水平。推进轻工业计量测试体系建设，加快计量测试技术、方法和

装备的研制与应用，提升整体测量能力和水平”等有关要求的具体

体现，涉及的高压/蒸汽喷射清洗试验装置为电工电子产品，室外灯

具，电器元件领域应用量大面广的重要基础检验设备，该规范的制

定将为相关产品的防护等级检测数据的量值溯源提供技术依据，填

补本领域计量技术规范空白，支撑相关上下游产业链协同发展，助

力产业基础高级化。



范围和主要

计量特性

1.计量技术规范的适用范围：

本校准规范适用于新制造、使用中和修理后的高压/蒸汽喷射清

洗试验装置的校准。

2.以典型仪器或试验设备等（注明仪器型号）为依据，提出计量特

性的技术指标，包括其名称、测量范围和最大允许误差：

以仪器型号为 PT-2015高压/蒸汽喷射清洗试验装置为依据，提

出如下主要计量特性的技术指标：

1）水温：（75～85）℃，MPE：±2℃。

2）转速：5r/min，MPE：±1r/min。

3）喷射角度：0°、30°、60°、90°，MPE：±0.5°。

4）计时系统：（0～180）s，MPE：±0.5s。

5）扇形喷嘴流量：15L/min，MPE：±1L/min。

6）喷水冲击力：0.9N～1.2N，MPE：±0.05N。

7）喷嘴喷孔尺寸：长轴：2.34 mm，MPE：±0.06mm；

短轴：1.33mm，MPE：±0.04mm。

8）喷嘴外径：φ7mm，MPE：±0.01mm。

3.主要测量标准的技术指标：

1）温度传感器：测量范围：(-20～120)℃，准确度等级：0.5

级。

2）转速表：测量范围：（0.5～19999）r/min，准确度等级：0.1

级。

3）数显水平仪：测量范围：0～360°；MPE：±0.2°。

4）电子秒表：测量范围：0～3600s，MPE：±0.3s。

5）天平：测量范围：5 g～50 kg，准确度等级： 4级。

6）密度计：测量范围：(0.64～2.00)g/cm3，MPE：±0.001g/cm3。

7）砝码：测量范围：1mg～2000g，准确度等级：F2等级。

8）全自动影像测量仪：测量范围：X：300mm；Y：200mm；

Z：150mm，MPE：±（3.0+L/200）μm。

9）游标卡尺：测量范围：0～200mm，MPE：±0.02mm。

备注：主要测量标准也可采用满足技术要求的其它设备。



4.简要描述主要计量项目的技术原理：

1）水温的校准采用数字温度计直接测量法，将数字温度计放

入被测装置的水箱中，读取数字温度计的示值，重复测量 3次，计

算水温的上偏差和下偏差。校准点为 80℃。

2）转速的校准采用转速表直接测量法，用转速表直接测量被

测装置转台转速，重复测量 3次，取平均值，计算示值误差。校准

点为 5 r/min。

3）喷射角度的校准采用数显水平仪直接测量法，将数显水平

仪分别安装在被测装置的每个喷嘴上，读取数显水平仪的示值，重

复测量 3次，取平均值，计算喷射角度示值误差。校准点为 0°、30°、

60°、90°。

4）试验时间的校准采用电子秒表直接测量法，将试验时间设

定为 30s，试验开始的同时按下秒表，试验停止的同时按停秒表，

读取秒表的示值，重复测量 3次，取平均值，被测装置显示时间与

秒表的实测时间之差即为被测装置持续时间示值误差。校准点为

30s、180s。

5）扇形喷嘴流量的校准采用称重法间接测量，将注水容器置

于电子天平上，利用软管和活接头与容器注液口可靠连接，清零电

子天平，打开喷淋启动按钮，经过一段时间（一般不少于 1min）积

累后，关闭喷淋按钮，停止计时，记录喷淋时间 t，平稳后，读取

电子天平示值 m，同时用密度计测得液体密度 ，流量值按下式计

算：

Q=m/ 。

校准点为 15L/min。

6）喷水冲击力的校准采用标准砝码直接测量法，将标准砝码

直接放在测力装置的传感器上，读取并记录测力装置的示值，重复

测量 3次，取平均值，计算示值误差。

7）喷嘴喷孔尺寸的校准用影像仪直接测量法，将扇形喷嘴放

在影像仪下，测量长轴和短轴长度，读取并记录影像仪示值，重复



测量 3次，取平均值，计算示值误差。

8）喷嘴外径的校准采用游标卡尺直接测量法，用游标卡尺直

接测量喷嘴外径，重复测量 3次，取平均值，计算示值误差。

水平 □国际先进 █国内先进

国内外情况

简要说明

1.与国内相关技术规范之间的关系：

本计量技术规范的编制将参考国家标准 GB/T 4208-2017《外壳

防护等级（IP代码）》和 GB/T 4942-2021《旋转电机整体结构的防

护等级(IP代码) 分级》中的相关条款。

2.指出是否发现有知识产权的问题，或涉及专利的情况：

经查，国家及本行业内没有类似计量技术规范；且本计量技术

规范未发现涉及知识产权或专利问题。

推荐意见

高压/蒸汽喷射清洗试验装置是测试仪器仪表等产品在贮存，

运输和使用期间的物理以及其它相关性能的试验装置，该试验装置

计量指标的精准可控，可为企业出厂检测、检测机构提供可靠数据

支撑，是保障产品质量安全不可或缺的关键条件。

本校准规范涉及的重点产业链方向为仪器仪表。鉴于当前国家

及本行业内尚缺乏相应的计量技术规范，经评审组专家质询，认为

该规范规定的范围和主要计量特性涵盖高压/蒸汽喷射清洗试验装

置基本参数，建议立项。

主要

起草

单位

（签字、盖公章）

月 日

技术

委员

会

（盖公章）

月 日

部委托

支撑

单位

（盖公章）

月 日

填写说明：1.表中第 2，3，10行，请在选定的内容上填写 “█”的符号。

2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。


